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Schritt-fﬁr-Schritt
Formenbau

Plasti Paste - Herstellung einer leichten und bruchfesten Stiitzform

1. als eimtplige Megatedform
wiunde er unser extnem debn-
bares Silikon Dragon Sk in
mehseren Sochidhten aulgepin-
sl Die beirte  Slikonschic
sollte vollstandig vernetzt ssinl}

5. Achten Sie auf der Rick-
seile darauf den Modellicrion
nAichi diber die Markberungs-
linie hinaus aufrtragen.

8. ._.gefolgt won einer gleich=
milligen Sprihschicht  Lind
verzal oder Ease Releass 300
(slikonhaltige Trennsprays).

13. Mach dem Sarfspachiein der
etEten Schicht, das Matenal ca
G0 Mimuten ausharten Lassen,
Devnir SeE il dem nachsben
Sonritt fortTahmen.

”

KayPﬂ

2. Die Sidirlorm wird bei
diesem Modell 3-teilig
aufgebaut, Hierzu werden die
eAlsprechenden Bereiche
vorab markiert. Rickseite = 1.

6. Um eine passgenawe Yer-
rahnung der Stutzformseg-
miente woradbereden, oinnen
it enlspréechendemn  'Werks
reug 50 genannte "Srhlasser
in desn Ton modellier werden.

10, Plast Pasie wird im
Volurmenverhakmis 14 - 38 Qe
mischl. (Bitie leser Sie wor e
Verarbeitung das entiprechends
Produkt- w, Sicherherizdatenklain]

14, Mun die Trennwand
[(Modellierton] won  Stiltz-
formisegrent 1 entfernan

3. Vorderseite = 2 & 3,

7. e fertige Trennmwand

11. Mach doem Mischen der
beiden Komponenten die
erste Schicht aufspachteln.

15. Scharfe Ecken ungd Kanten
kdnnen ml einem  Dremnel
gegiaTiet werden.

4, Um Stiizformsegment 1
von Segment 2 & 3 zu tren-

ner, wird entlang der ent-
sprechenden Markl{'rung mng
renmvand aus Modellisrion
{z. B . N5P 20/t) gebildet.

B. Plasti Pagie sl min hodhad-
hesives, mit Glasfasern gefill
tes remahm:ri m&bﬁ
SEEr sclfe auf a
Mam unser Sonite
ifax sugetragen wenden...
——

12, Plasti Faste hat ane relatiy
Lz Tt [ca, 10 Mlin. )L VSir
empfehlen daher geringere
Materlalmengen ansumischen

urid diese in 3 Schichten (ca. 1
i dick]) :‘lLlfT.‘u!rEu_.]l:n.

e

16, Bilden 5& ermeut eine
Trenmwand mit Modelliertan,
wm dig "iﬂltzfnrnwnsqgmenl;e
2 & 3 vonsinander zu trennen,

KauPo Mankenhorn ek Max-Planck-5tr, %3 D - 78549 Spaichingen

Fon +49 7424 95842-3 « Fax +49 7424 95842-55 - www kaupo.de - infoi@kaupo.de



Schritt-fur-Schritt
Formenbau

Plasti Paste - Herstellung einer leichten und bruchfesten Stitzform

1. Auch hier unterstdtsen
“Sohltsser” die spitere Ver-
fahmung der '-'r:.t:!fu:urmseg-
mente

£1. 5chieht 2 & 3 aulspach-
tefn (Schichtdicke ca. 1 om).

23, Sonite Was aufpinssln.

L3, Eanten konnen schart und
urielen sein, Um ",.'grlt-r,zung-,-
risiken au '-2-.|'~_||'_|'|||1-l|?|;"|
soltten entsprechende Stellen
glatl geschiiffen werden

”
KauPo

Fon 449 7424 95842-3

18. Emeut die enisprechen-
den Flichen, auf die Plast

Pagre sufgetragen wird, 7u-
nachst il
bepinseln...

22. Nach dem Auftragen der
letzten Schicht, das Material
ca. 90 Minuten ausharten
bevor Se mit dem

lassen
nichsten Schrtt fortfakhiren.

26, Trenmspray aufsprithen

30, Eing Verschraubung der

Stlitrformsegrmente  edeichiert
die Handhabung der Farm beim
anschlieBenden  Ausgiclen
Entsprechende Locher |,-r1'|,=|r||=|
der Trerwikarte bohren,

Sonite Wax

.
19. ...gefolgt wvon einer
gleichmafigen Sprithschicht
Unnsereal b, Fase Releast
Fii

23, Mum die Trennwand
iModellierton] won  Stitzs
farmsegrment 2 entfsrmen,

27. Plasty Paste mischen umd
aufspachialn,

31. Due Stderorm kann mun

pasigenay und sicher wer-
schiraulbt weerden.

20, Plazh Paste maschen und
aufspachiein.

4. Kaniten und Ecken

glatten.

28, Nach dem Aufiragen der
letrten Schicht, das Material
ca. 90 Minuten aushiarten
lassen,

2. Die 3-teilige St012form i<
leachit, formstabil und extrem
bruchfiest

Kaufo Mankenhorn e.k. - Max-Planck-5tr. %3 D - 78549 Spaichingen

Fax +49 7424 9584.2-55 - www kaupo.de

infoi@kaupo.de



Mold Max 25

- wielseitig einsetzbar im Formenbau

- ginfaches Mischen und Valuumenthiften

- lange Topfzeit

« sehr geringe Schrumpfung

- hohe ReiBfestigheit mit “WeiterreiBstopp”

Mold Max 60

- hohe Hitzebestindigkeit (bis 254°C)

cideal zum GieBen von niedrig-
schmelzenden Metallen (z. B. Zinn)

- niedere Viskositit

- sehr geringe Schrumpfung

oy
H—I—.

ssilikone KduPo

Kauischuk & Palvurethons=

Shore A Harte: 2%

Viskositat: 25000 mPas

Toptzert: GO Plim, / Entformeeit: 24 Std
ReiBfestigkeit: 4,0 Mmm

Reilldehnung: 375 %

fllse hung susrhbitids: 1 00A - 5B nach Gesacht

Mold Max 25 erganzt die populiren Kondensations-
silikone der Mold Max Sere (Shore A 10-40) und
unterscheidet sich von diesen vor allem durch folgende
Merkmale:

(1} Dinnflissigere Komponente Al Vereinfacht das
Mischen und die Vakuumentliftung.

(2) Topfzeit 60 Minuten! Erleichtert das Gieflen grofer
Megativiormen bzw. mehrerer Formen aus einer
Silikonmischung.

(3} Mischungsverhdlinis 1004 : 5B nach Gewichil

Die typischen Eigenschaften der Mold Max Silikone - hohe
ReiBfestigkeit, “WeiterreiBstopp®, lange Formen-
standzeit, geringe Schrumpfung - finden sich auch bei
Mold Max 25 wieder. Negativiormen aus Mold Max 25
konnen mit Polyurethan=, Epomid-, Polyesterharzen sowie
Wachs, Gips und zahlreichen weiteren Materalien
BUsgEgossen werden,

Shore A Harte: 60

Viskositat, 20000 mPas

Topfzeit: 40 Min. / Entformzeit: 24 5ud
Eeltestigkeit: 2,7 N/mm?
Reildehmumng: 132 %

Mischungsverhiltnis: 1004 ; 38 nach Gewacht

Mald Max B0 ist ein kondensationsvernetzendes Silikon,
das speziell fir Anwendungen entwickelt wurde, die
hohe Hitzebestandigkeit (bis 2u 294°C) erfordern.

Es zeichnet sich auBerdem durch seine niedere Viskositit
(dunnflissig) sowie sehr geringe Schrumpfungswerte
A,

Einsatzgebiete sind u. a. die Herstellung von GieBereimo-
dellen, Reproduktion von 20-5chablonen und das GieBen
niedrigschmelzender Metalle (2, B, Zinn),

Tipp: Eine dinne Schicht Talkumpuder (siehe links)
reduziert die Oberflichenspannung der Negativiorm und
ermoglicht eine gleichmaBigere Verteilung des
niedrigschmelzenden Metalls.

KauPo KauPo Plankenhom e K. - Max-Planck-5tr. 973 - D - 78549 Spaichingen
. Fon +49 7434 95842-3 - Fax +49 7424 95842-55%  wyaa kaupo.de - infoi@kaupo.de



